Reference Radi Vas navstivime
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Mezi nase klicové zdkazniky patfi spolecnost Pobavime se v pratelské atmosfére, sdélime a predame
ArcelorMittal Frydek-Mistek a.s., které jsme systémem Vam podrobnéjsi informace. Inovativni a integrované systémy strojového vidéni.
strojového vidéni prokazatelné zvysili materialovou ey
vytéZnost pfi vyrobé transformatorového plechu Podivame se na Vasi vyrobu a zjistime mozné
vélcovaného za studena. Zéroven doslo k Uspordm ekonomické prinosy, kterych mtize systém strojo-
na energiich a zvysila se efektivita celého vyrobniho vého vidéni pomoci dosahnout.
procesu.

Provedeme bezplatnou analyzu ekonomické
Dulezity je také pfinos koncovému zakaznikovi. Diky navratnosti a nasledujicich pfinosu.
spolehlivé dodavce kvalitnich vyrobkl provéfenych
nasim systémem dochazi k upevnéni vztahd mezi Nevahejte se ndm ozvat, miZete pouze ziskat!

spolec¢nosti ArcelorMittal Frydek-Mistek a.s. a jejimi
koncovymi zékazniky.
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Potrebujete:

Automatizovat kontrolu kvality ve vyrobé?
Zvysit efektivitu vyroby?

Optimalizovat vyrobni procesy?

Dosahnout Uspor na energiich nebo platech?

Vytvoite s nami
»Vas chytry systém strojového vidéni“.




Nasim poslanim je vyvinout pro Vasi spolecnost sys-

Jaky je Vas aktualni stav vyroby?
tém strojového vidéni s vysokym stupném inovace, L )

bezproblémové integrovany do Vaseho vyrobniho Kolik dilti je vyrobeno za hodinu? 1000ks
procesu. Kolik hodin denné je linka v provozu? 16 hod.
Kolik dni v tydnu je linka v provozu? 7 dni
Nase hodnoty jsou: : Y e ,

> Kolik procent viech dild je vadnych? 1,50 %

- radost z moznosti tvorit, : . ~ — .
. spokojenost zakaznika, Kolik zaméstnanctl na lince provadi kontrolu? 1
. kreativita a odlisnost nasich reseni. Kolik ¢ini ndklady na mzdu tohoto zaméstnance? 26 800 K¢
Kolik je ztrata na vyrobé vadného dilu? 9 K¢

Investi¢ni naklady na realizaci systému strojového vidéni

Cena za vyvoj a instalaci systému 500 000 K¢

Strojové vidéni je nazev uzivany pro primyslové Podil vadnych dild po instalaci systému 0,10 %
systémy automaticky zpracovavajici obraz z kamer.
Na zdkladé jeho nasledného vyhodnoceni pak tyto
syst,emy V)’/konavajl autooma'flzovanou cmn?St,_ vyra- Roéni naklady na kvalitu vyroby Aktualni | systémem strojového vidéni
zeni vadnych produktld z vyroby, upozornéni obslu- = : —
hy stroje na chybu, kontrola poétu vyrobkd, Gprava Pocet vyrobenych dilt 5824 000 ks 5824 000 ks
nastaveni vyrobni linky. Procento vadnych dilG 1,5% 0,1%

. - Pocet vadnych dil{ 87 360 ks 5824 ks
Cilem je nahrazeni subjektivniho posouzeni clovéka 7114 robé vadnveh dild 786 240 K¢ 52416 K¢
a vys$si Urovenn automatizace vyrobniho procesu. BRI vacnych dilu ¢ <
Uplatnéni nachazeji zejména v oblastech kontroly Naklady na mzdy zaméstnancu 321 600 K< o ke
kvality ve vyrobé, automatizaci na kompletacnich Naklady na servis systému 0 K¢ 60 000 K¢
Nilefa) B SRECE () 2 eaieni) 20 [Siled Naklady na udrzeni kvality 1107 840 K& 112416 K&
osob a vozidel.

Navic dochazi k dalSim dsporam diky:

snizeni nakladl na feseni reklamaci u zbozi vracenych zakaznikem,

« snizeni nakladl za energie,

+ vyfazeni vadného vyrobku z vyroby jesté pred tim, nez je dale zpracovan nebo
jsou na néj pridany dalsi komponenty,

+ optimalizace procesu vyroby na zakladé analyzy dat archivovanych systémem,

dalsim faktordim ve vyrobé.




